Technische Auslegung Hochleistungs-Rundriemen RONDLAST®

Ausgangslage

Ein fuhrender Hersteller von Briefsortieranlagen bendtigt fir das Ausschleusen der Briefe auf der Sortiereinheit
Rundriemen als zentrales Antriebselement. Die verbauten Riemen werden Uber mehrere Scheiben umgelenkt,
missen enorm schwankende Drehmomente Ubertragen und laufen bei sehr hohen Geschwindigkeiten. D.h. die
Riemen mussen dehnungsarm sein, eine hohe Kraftlibertragung ermdglichen und dirfen trotzdem nicht abreiben
oder schlimmstenfalls brechen. Bereits vor der Entwicklung einer neuen Hochleistungssortiereinheit ist die
Konstruktion des Kunden auf das Engineeringteam der Dipl. Ing. Werner Graf AG zugekommen.

Aufgabe

Die am Markt erhéltlichen Rundriemen fuhrender Hersteller werden im halbautomatisierten Reibverfahren
verschweisst. Dabei kann sich innert Sekunden des Verbindungsprozesses die Molekularstruktur der Thermoplaste
nicht ausrichten und bildet eine Zwangsverkettung. Im hochprazisen Ultraschallverfahren der Dipl. Ing. Werner Graf
AG werden die Rundriemenmolekiile beim Schweissvorgang schonend und konstant gleichmassig ausgerichtet;
dies ermdglicht eine vollstandige Homogenisierung an der Verbindung. Ein Sollbruchpunkt durch Uberlast kann
damit nachweislich ausgeschlossen werden.

LOésung

In der aktuellen Generation lhrer Hochleistungs-Sortieranlage verbaut der Anlagenhersteller nur noch die
spezifisch ausgelegten Rundriemen der Dipl. Ing. Werner Graf AG. Die Anforderungen durch die enormen
Biegewechsel, die stark wechselnden Zugkrafte und die hohe Betriebssicherheit - an das vermeintliche C-Teil -
I6ste die Dipl. Ing. Werner Graf AG gemeinsam mit dem Konstruktionsteam des Kunden, indem eine bislang nie
dagewesene Qualitdt an Hochleistungsrundriemen (RONDLAST® PU rot 90 ShA) entwickelt wurde.
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